ST-06 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji stalowych przewidzianych do realizacji w ramach zadania:

,,Dobudowa balkonéw do budynku mieszkalnego wielorodzinnego w Gotdapi przy ul. Armii Krajowej 34”

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu robét
wymienionych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie konstrukcji i elementéw stalowych.

14 Nazwy i kody CPYV dla przewidzianych robét budowlanych

45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne;j
45442200-9 Naktadanie powlok antykorozyjnych

1.5 OKkreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych oraz okredleniami podanymi w ST-00
,»Wymagania ogdlne"

Rusztowania - pomocnicze budowle czasowe, stuzagce do wykonania projektowanego obiektu

1.6 Ogolne wymagania dotyczace robot

Og6lne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inzyniera.
Przed przystapieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wilasnym kosztem i

staraniem dokumentacj¢ wykonawcza :

e Projekt technologii spawania zawierajacy :

» metode spawania, sprzet i materiaty,

> kolejno$¢ wykonania spoin, przy ktérej wystepuja najmniejsze odksztalcenia i naprgzenia spawalnicze,

» pozycje taczonych elementdéw przy spawaniu,

»  spos6b prostowania elementéw po spawaniu,

» rodzaje obrébki spoin,

» metody kontroli i badan.

*  Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprz¢t przewidziany do
zastosowania przez Wykonawce¢ i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt
transportu, technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji
pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowaé catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej
konstrukcji.

e Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacja Projektowa,
obejmujacy :

» warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytwdrni jak i po zmontowaniu konstrukcji,
uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykdw montazowych w trakcie montazu,



» technologic wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwérni oraz na placu budowy, z
uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegdlnych elementéw konstrukcji, naprawy uszkodzen
powlok w czasie montazu i zabezpieczenia stykéw montazowych,

> szczegOty techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegdlnych elementéw konstrukeji,
szczegoblnie przy dylatacjach i innych elementach wymagajacych wigkszej starannosci,

» wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

> zestawienie materialéw i sprzgtu do wykonania opierzenia z podziatem na cze$¢ dotyczaca wykonania
konstrukcji i cz¢§¢ dotyczaca montazu.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne"
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bgdg zgodne z dokumentacja projektowa, postanowieniami
Kontraktu i poleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczegbtowe informacje dotyczace zrédlta wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie $§wiadectwa

badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za spelnienie wymagan iloSciowych i jako$ciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie .

2.1 Akceptowanie uzytych materialow

Do wykonania konstrukcji stosowaé mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadaja Aprobaty Techniczne.
2.2 Stal konstrukcyjna

Zaprojektowano stal konstrukcyjno klasy S235.

Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywacé stal zgodnie z PN-90/B-03200. Inne gatunki stali (np.
pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inzyniera jesli posiadaja:

*  Aprobaty techniczne ITB dopuszczajace materiat do stosowania w budownictwie
*  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub PN
*  Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich

2.3 Tryb postepowania przy dostawach stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

*  znak wytworcy profil

e gatunek stali

*  numer wyrobu lub partii znak obrébki cieplnej

e cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych

Odbiér wyrobu na budowie winien by¢ dokonany na podstawie ostatecznego protokolu odbioru wyrobu w
wytworni wraz z o$wiadczeniem, ze usterki wykryte w czasie odbioréw mi¢dzyoperacyjnych zostaty usunicte.

24 L.aczniki i materialy spawalnicze

Zamoéwienia na taczniki i materiaty spawalnicze sklada Wytwoérca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez
InZzyniera wytworcoéw tych materialéw. Na Wytwdrcy konstrukeji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i
przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej
danego wyrobu lub materialu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii tacznikéw i
materiatéw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytwdrca tacznikéw lub materiatéw
spawalniczych przeprowadza na wlasny koszt. Materialy pochodzace z zapaséw Wytwoércy konstrukcji powinny
by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera na koszt wtasny Wytworcy konstrukcji.

Spelnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050, PN-90/B-03200 i norm przedmiotowych:
dla nitéw wg PN-82/S-10052,



e dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9\82342 i PN-81/H-84023,

* dla nakretek do §rub PN-86/M-82144,

* dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakregtka PN-86/M-82153,

* dla podktadek pod $ruby PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 4759-3:2004, PN-77/M-82002, PN-78/M-
82005, PN-78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-82018,

e dla $rub montazowych wg PN-EN ISO 4016:2004, PN-EN ISO 4014, PN-EN ISO 8765:2004, PN-EN ISO
24015:1999

e dla $rub sprezajacych wg PN-83/M-82343,

e dlaelektrod wg PN-74/M-69430 i PN-EN 499:1999

e dla drutéw spawalniczych wg PN-EN 12072:2002 PN-EN 440:1999 PN-EN 756:1999 PN-EN 1668:2000,

* dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,

e _ dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

Wytwérca powinien przestrzega¢ okresdw wazno$ci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Laczniki
powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozja i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy
przechowywac ponad podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

2.5 Materialy do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej, powinien by¢ zastosowany system powlokowy
epoksydowo-poliuretanowy o grubosci catkowitej suchych powlok min. 200 pm. Kategoria korozyjnosci C3.

Oczyszczenie konstrukcji stalowej do stopnia Sa 2 wg PN-EN ISO 8501-1.
Powloki malarskie z do gruntowania nalezy wykonywa¢, gdy:
e temperatura podloza nie jest nizsza niz +10 °C i nie wyzsza niz +40 °C,
* temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +10 °C i nie wyzsza niz +40 °C,
* temperatura materiatu nie jest nizsza niz +10 °C i nie wyzsza niz +40 °C,
*  wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie jest wyzsza niz 80 %.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w Specyfikacji ST-00 - ,,Wymagania ogélne".

Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sa do
przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzgtu. Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia,
czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ciSnieniowe posiadaja wazne §wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego.

Do wykonania rob6t proponuje si¢ uzycie nw sprzetu:
* Rusztowania
e Wrciggarki
»  Zuraw samochodowy

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac¢ si¢ w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Mycie - odtluszczenie mozna przeprowadzi¢ r¢cznie lub mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowym
zapewniajgce ci$nienie minimum 20 MPa o wydajnosci 30+50 I/min. zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przy czyszczeniu konstrukcji nalezy korzysta¢ ze sprezarek srubowych o wydajnosci 6+8 m3/ min. i ci$nieniu na
dyszy minimum 6 atm. Na jedno stanowisko piaskarskie. Sprezarki powinny posiada¢ system osuszania i odolejania
powietrza. Niedopuszczalne jest stosowanie sprezarek ttokowych. Do czyszczenia strumieniowo-ciernego nalezy
stosowa¢ dysze Venturiego. Zuzyte scierniwo nalezy zebra¢ za pomoca
pomp odsysajacych. Do malowania hydrodynamicznego nalezy stosowaé sprz¢t o przetozeniu 1:50.
W celu zapewnienia odpowiedniego mikorklimatu wykonawca powinien dysponowac:

* sprzg¢tem do odpylania, osuszania i podgrzewania powietrza,

* odpowiednig ilo$cig i wielko$cig wentylator6w w celu wymiany powietrza.



Sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Krawedzie ostre nalezy zeszlifowaé przy pomocy
szlifierek i zabezpieczy¢ farba podktadowa przy uzyciu pedzli.
Wykonawca powinien réwniez posiada¢ na budowie sprzet do testowania przygotowanych powierzchni,
wlasciwosci powlok i warunkéw atmosferycznych:

e wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1 i 8502-2,

*  wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych krawedzi i wad powierzchniowych wg Pr-ISO 8501-3,

e wzorce profilu chropowato$ci powierzchni wg PrPN-ISO 8503-3,

e tasme do oceny stopnia zapylenia wedlug ISO 8502-3,

*  konduktometr do oceny rozpuszczonych zanieczyszczen jonowych,

e termometr do oceny temperatury powietrza i podtoza,

* wilgotno$ciomierz do oceny wilgotnosci wzglednej powietrza oraz tabele do odczytu punktu rosy lub

przyrzad do odczytu temperatury punktu rosy,
e grubo$ciomierz do pomiaru grubosci powlok,
e przyrzad do pomiaru adhezji powlok.

4. SRODKI TRANSPORTU
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST-00 - ,,Wymagania ogélne".
4.1 Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac si¢ tak, aby
powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktfadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwale sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

4.2 Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb gwarantujacy
jego nie uszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢ podnoszone przy uzyciu
odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$s¢ 20 cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5. WYKONANIE ROBOT

Og6lne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji ST -00 - ,,Wymagania ogdlne". Jesli w
projekcie nie okreslono klasy, to wytwarzanie konstrukcji powinno by¢ zgodne z podstawowymi wymaganiami
zawartym w PN-B-06200:1997

*  Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem $rodkow
zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej jego fazie oraz osiagnigcie projektowanej nosnosci i sztywno$ci po
zakonczeniu robot.

*  Elementy, zespoly i uktady konstrukcyjne powinny by¢ trwale i w sposéb widoczny oznakowane,

* zgodnie z symbolika podang na rysunkach montazowych. Przed przystgpieniem do scalania elementéw
nalezy uprzednio naprawi¢ wszystkie ich uszkodzenia, ktére mogly powstaé w czasie transportu i
sktadowania. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ do przeniesienia sit
wywotanych wpltywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprze¢tem i materiatami.
Dodatkowe stezenia i zakotwienia montazowe zaprojektowane przez wykonawce, odpowiednio do
przyjetej metody montazu, powinny by¢ uzgodnione z projektantem konstrukcji. Metode montazu
konstrukcji okresli wykonawca w projekcie montazu, z uwzglednieniem zatozen projektowych, warunkéw
placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia.

e  Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetlnione wszystkie niezbedne warunki
okres$lone dokumentacji projektowej oraz w projekcie montazu.

*  Projekty montazu opracowane przez podwykonawcéw wymagajg uzgodnienia zagospodarowania placu
budowy z InZynierem.

*  Projekt organizacji montazu, winien by¢ opracowany na podstawie dokumentacji projektowe;j.

*  Przyjeta metoda montazu powinna zapewnic:



Y V VY

wymagang jako$¢ robot,
bezpieczenstwo pracownikéw prowadzacych roboty montazowe,
krétki cykl inwestycyjny

W trakcie realizacji projektu montazu jest wymagany nadzor autorski projektanta konstrukcji.
Wymagania szczegétowe dotyczace prac montazowych okresla norma PN-B-06200:2002. W odniesieniu
do potaczen montazowych nalezy jeszcze dodaé nastgpujace wymagania wg normy PN-B-06200:2002:

stale potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej cze¢sci,

podktadki stosowane do regulacji konstrukcji w potaczeniach nalezy wykonywacé ze stali o takich samych
wiladciwos$ciach plastycznych jak stal w konstrukcji, a po osadzeniu nalezy je zabezpieczy¢ przed
wypadnigciem,

w polaczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w styku niespr¢zanym nie powinna przekraczaé 2
mm, a w styku sprezanym 1 mm; stosowane podktadki nie powinny by¢ ciefisze niz 2 mm,

jesli zastosowanie podkladka nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, jest konieczna odpowiednia
korekta elementéw w wytworni lub na budowie, po odpowiednim uzgodnieniu z projektantem konstrukcji
1 montazu.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa. Inny sposéb zabezpieczen mozliwy jest po przedlozeniu przez wykonawcg projektu
zabezpieczen i jego zatwierdzeniu przez Inzyniera.

lublica 11.8. Dopuszczalne odchylki montazowe belek [18]

Rodzaj odchytki Opis

Poziom rzeczymsfy Py
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Laczenie elementow

Polaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jesli
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wiaczajac w to spoiny szczepne) musi
by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w
Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowah wymaga zgody
Inzyniera. Inzynier moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw
montazowych.



Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Warunki techniczne wykonania,
zakres badan kontrolnych i kryteria odbioru potaczen spawanych podano w normie PN-B-06200:2002.

* Roboty spawalnicze powinni by¢ wykonywane pod nadzorem przez spawaczy uprawnionych do danego
procesu spawania.

* Powierzchnie i brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od widocznych
pekniec i karbow.

* Elementy w trakcie spawania nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i
Sniegu.

e (Czegsci do spawania nalezy tak zestawié, a spoiny tak wykona¢, aby koficowe wymiary elementu lub
zespotu konstrukcyjnego spetnialy tolerancje wytwarzania i montazu okre§lone w normie PN-B-
06200:2002.

e Czesci przygotowane i ztozone do spawania powinny by¢ unieruchomione za pomoca spoin szczepnych,
uchwytéw klinowych, przewiazek lub zlaczy srubowych,

e Dlugos¢ spoin szczepnych nie powinna by¢ mniejsza niz 5-krotna grubo$¢ grubszej z taczonych czgéci i
nie mniejsza niz 40 mm.

e Spoiny szczepne peknigte oraz nieprzewidziane do wlaczenia do spoiny projektowanej powinny by¢
wyciete.

*  Przewiazki, uchwyty klinowe czy srubowe taczace blachy przygotowane do spawania nie mogg ograniczac
dostgpu niezbednego do wykonania spoiny i powinny zapewni¢ swobod¢ poprzecznego skurczu
wykonanego styku

5.2 Podpory i zakotwienia konstrukcji stalowych

Podpory konstrukeji jak: plyty, stupy fundamentowe wraz z elementami wyréwnujacymi i kotwigcymi musza by¢
wykonane zgodnie z projektem i wymaganiami norm przed rozpoczgciem montazu.

Nosnos¢ fundamentéw 1 zakotwien powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia obcigzen
montazowych. Podpory konstrukcji musza by¢ utrzymywane przez caly czas montazu w stanie zapewniajacym
bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Podstawy stupéw stalowych ustawia¢ na fundamentach za posrednictwem podktadek stalowych umozliwiajacych
regulacje potozenia i pionowo$¢ oraz wykonanie podlewki. Laczna powierzchnia pakietéw podkladek stalowych
powinna Stanowi¢ co najmniej 15% powierzchni podstawy stupa.

Usytuowanie pakietéw statych powinno umozliwi¢ otoczenie ich podlewka cementowa bezskurczowa np. Ceresit
CX15 . Podlewke cementowa wykona¢ w temperaturze dodatniej wg projektu lub zgodnie z norma PN-B-
06200:2002.

Dopuszczalne odchylki rozmieszczenia podpdr i §rub kotwigcych w stosunku do wymaganego polozenia i poziomu
okre§la norma PN-B-06200:1997- tablica 15.Punkt centralny grupy S$rub fundamentowych (kotwiacych) nie
powinien by¢ odchylony od wtasciwego potozenia wigcej niz +6 mm .

Osie stupéw w planie na poziomie gérnej powierzchni stép fundamentowych powinny by¢ usytuowane z
doktadnos$cia +5 mm w stosunku do projektowanego potozenia zgodnie normg PN-B-06200:1997-tablica 16.



lilica 11.5. Dopuszczalne odchylki rozmieszczenia podpor i $rub kotwigcych [18]
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Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie wykonuje si¢

Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-00.

Szczegétowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych konstrukcji budowlanych
okresla norma PN-B-06200:1997.



6.1 Ocena montazu oraz pomiary i badania odbiorowe

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrol¢ jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera.

Ocena montazu konstrukcji dotyczy:
e Kontrolnych pomiaréw przed rozpoczeciem, podczas i po ukonczeniu montazu.
*  Stanu podpér oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania.
*  Zgodnosci metody montazu z projektem i spetnienia wymagan bhp
e Stanu elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu
*  Wykonania i kompletnosci potaczen
*  Wykonania powtok ochronnych
e Naprawy elementdéw, konstrukcji, potaczen i powlok ochronnych i usuwania innych nieprawidtowosci

6.2 Kontrola jakos$ci zabezpieczenia antykorozyjnego

*  Kkontrola procesu oczyszczenia powierzchni

e ocena przygotowania powierzchni do naktadania powlok

*  wygladu powierzchni poprzez ocen¢ wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich
jak dziurkowanie, zmarszczenie, kwaterowanie, tuszczenie, spekania i zacieki

*  grubos¢ powlok wg PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2409:1999

Pomiary kontrolne prawidtowosci wykonania prac montazowych w zakresie potozenia elementéw powinny by¢
prowadzone odpowiednimi metodami za pomoca sprze¢tu pomiarowego z dokltadnoscia zapewniajaca zachowanie
wymaganych tolerancji montazu.

6.3 Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czg¢sciowych sporzadza Inzynier po zapoznaniu si¢ z programem montazu.
Harmonogramy stanowig integralng cze¢s¢ akceptacji programow.

6.4 Odbior koncowy konstrukcji

Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocen¢ dokumentéw kontroli i badan z calego
okresu realizacji w celu ustalenia czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-
06200:2002

Nalezy sprawdzi¢ w szczeg6lnosci:
e podpory konstrukcji,
e odchytki geometryczne uktadu,
*  jako$¢ materialéw i spoin,
e stan elementéw Konstrukcji i powltok ochronnych,
* stan i kompletno$¢ potaczen.

W protokole odbioru nalezy poda¢ min.:
e przedmiot i zakres odbioru,
*  dokumentacj¢ zgodno$ci wykonania z wymaganiami,
e dokumentacj¢ technologiczna (operacyjna),
e dokumentacj¢ wysytkowa,
e dokumentacj¢ powykonawcza
* dokumentacj¢ kontroli jakosci,
* deklaracj¢ zgodnosci (§wiadectwo jakoSci)
*  protokoly odbioréw cz¢sciowych,
e parametry sprawdzane w obecno$ci komisji odbioru,
* stwierdzone usterki oraz decyzj¢ komisji odbioru.
e Operat z zabezpieczenia antykorozyjnego
*  Operat dokrgcenia $rub



7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT
Ogo6lne zasady obmiaru robét podano w ST 00 ,,Wymagania ogélne".
Jednostka obmiaru jest :
* 1 t(tona) wykonanych konstrukcji stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne".
Roboty uznaje si¢ za odebrane jezeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacja Projektowa i
poleceniami Inzyniera.

9. ROZLICZENIE ROBOT

a) Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:

e roboty przygotowawcze

e zakup i dostarczenie materialéw
e  przygotowanie konstrukcji

e zabezpieczenie antykorozyjne

*  pasowanie

*  wstepny montaz

* montaz konstrukcji stalowej

*  naprawa uszkodzen

e odbiory i testy

e uporzadkowanie terenu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy:

PN-82/S5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - obliczenia statyczne i projektowanie
PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozjg. Czg§¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje
PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz

ksztattownikéw walcowanych na goraco. Wymagania ogélne

PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czg§¢ 5: Ochronne
systemy malarskie



